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Mobile Lösungen  
für professionelles Schweißen

Steuerungen 
Die Basis-Steuerung A31 bzw. A32 ist mit einem Ein-Knopf-Bedienfeld 
ausgestattet, wodurch die Einstellung der Schweißparameter extrem 
vereinfacht wird.  
Die erweiterte A33 bzw. A34 Steuerung verfügt über eine Digitalanzeige, 
Hot Start- und Arc Force-Funktion, Wahlmöglichkeit zwischen E-Hand 
und WIG, LiveTig™ Zündung im WIG-Modus, 2 Speicher sowie 
Fernregelung. Beide Steuerungen sind leicht verständlich und einfach  
zu bedienen, sogar mit Schweißerhandschuhen.

l 	Professionelle Schweißanwendungen, großer Arbeitsradius

l 	Installation

l	 Reparatur und Instandhaltung

l 	Fertigung

l 	Einstellbare Hot Start Funktion (A33) – vermeidet Zündprobleme

l 	�Einstellbare Arc Force Funktion (A33) – feiner, 			 
kontrollierter Tropfenübergang mit geringer Spritzerbildung

l 	�ArcPlus™ II (A33) – Optimierte Schweißeigenschaften,  
weniger Nachbearbeitung, ermöglicht das sichere Verarbeiten  
von basischen 4 mm Elektroden mit dem Caddy™ Arc 201i

�

E-Handschweißen
Das Lichtbogenhandschweißen wird haufig auch als  

E-Handschweißen bezeichnet. Es ist der älteste und  

vielseitigste der Lichtbogenschweißprozesse. Der elektrische 

Lichtbogen wird zwischen einer umhüllten Stabelektrode und  

dem Werkstück aufgebaut. Der metallische Kernstab schmilzt  

im Lichtbogen ab und geht tropfenformig in das Schweißbad  

über.

Ein Teil der Umhüllung stabilisiert den Lichtbogen und sorgt  

für den nötigen Gasschutz. Der Rest der Umhüllung bildet  

eine Schlacke, die das Schweißbad und die abkühlende  

Naht vor der Atmosphäre schützt. Diese Schlacke muss nach 

jeder Lage entfernt werden. Es gibt hunderte verschiedener 

Elektroden. Über ihre Legierungselemente lassen sich Festigkeit 

und Zähigkeit der Schweißnaht sehr genau beeinflussen. 

Das Lichtbogenhandschweißen wird meist an Stahlwerkstoffen 

eingesetzt. Trotz der vergleichsweise geringen Abschmelzleistung 

hat der Prozess unschlagbare Vorteile beim Schweißen im Freien 

und an schlecht zugänglichen Stellen.

Entwickelt für Beständigkeit

Die Caddys sind mit großen OKC 50 Schweißstromanschlüssen 

für hohe Belastbarkeit ausgestattet. Durch das kompakte Design  

mit dem stoßunempfindlichen Polymer- und Aluminiumgehäuse 

sind die Geräte leicht und einfach zu transportieren. Die große 

Kühleinheit und das ausgeklügelte Design gewährleisten eine 

höhere Lebensdauer und ermöglichen den Einsatz auch bei  

rauhen Arbeitsbedingungen. 

Das Design ist so konzipiert, dass alle wichtigen Bauteile  

in der Maschine sauber und staubfrei gehalten werden.  

Caddy™ wird den Anforderungen der Schutzart IP 23 gerecht  

und ist somit für den uneingeschränkten Einsatz im Freien 

geeignet. Die langlebige Konstruktion und die ausgezeichneten 

Schweißeigenschaften der Maschinen gewährleisten einen 

zuverlässigen tagtäglichen Einsatz.

l 	Einstellbare Hot Start Funktion – vermeidet Zündprobleme

l 	�Einstellbare Arc Force Funktion – feiner, kontrollierter  
Tropfenübergang mit geringer Spritzerbildung 

l 	�Auswahl des Elektrodentyps – Anpassung der Eigenschaften  
der Maschine an den ausgewählten Elektodentyp

l 	��ArcPlus™ II (A33) – Optimierte Schweißeigenschaften,  
weniger Nachbearbeitung

Caddy™ Arc 151i/201i Caddy™ Arc 251i

Einstellbarer Elektrodentyp

Passende Brenner ab Seite 14

		  Caddy™	 Caddy™	 Caddy™
Technische Daten:	 Arc 151i 	 Arc 201i	  Arc 251i

Netzspannung, V/Ph 	 230 / 1 	 230 / 1	 400 / 3 
Sicherung, träge, A 	 16 	 16	 16 
Einstellbereich E-Hand (A31), A 	 8 - 150 	 -	 -
Einstellbereich E-Hand (A33), A 	 4 - 150 	 4 - 170	 - 
Einstellbereich E-Hand (A32/A34), A	 -	 -	 4 - 250
Einstellbereich WIG (A33), A 	 4 - 150 	 4 - 220	 - 
Einstellbereich WIG (DC), A	 -	 -	 3 - 250
Leerlaufspannung (A31), V 	 58 - 72 	 -	 - 
Leerlaufspannung (A33), V 	 72 	 72	 -
Leerlaufspannung, V	 -		  65 
Leerlaufspannung (VRD aktiv), V	 -	 -	 35	
Leistungsfaktor 	 0,99 	 0,99	 - 
Wirkungsgrad	 80 	 81	 -
Maße, mm L x B x H 		  418 x 188 x 208 	  
Gewicht, kg 	 7,9 	 8,3	 10,5
Schutzart 	  	 IP 23	  
Anwendungsklasse 	  	 S	  
 
 

Zulässige Belastung bei 40ºC, E-Hand:

  25% ED, A	 150 	 170	 -
  30% ED, A	  -	 -	 250 
  60% ED, A	 100 	 130	 190
100% ED, A 	 90	 110	 150 
 
 

Zulässige Belastung bei 40ºC, WIG:

  25% ED, A 	 150 	 220	 -
  30% ED, A	 -	 -	 250 
  60% ED, A 	 120 	 150	 190
100% ED, A 	 110 	 110	 150 
 
 

Bestellinformationen:

Caddy™Arc 151i,  A31 inkl. 3 m Kabel-Satz	 0460 455 881
Caddy™Arc 151i,  A33 inkl. 3 m Kabel-Satz	 0460 455 883 
Caddy™Arc 201i,  A33 inkl. 3 m Kabel-Satz	 0460 455 884
Caddy™Arc 251i,  A32 inkl. 3 m Kabel-Satz	 0460 300 880 
Caddy™Arc 251i,  A34 inkl. 3 m Kabel-Satz	 0460 300 881 
 
 

Zubehör: Caddy™ Arc

Tragegurt 	 0460 265 003
Fahrwagen (für 5 - 10 l Gasflasche) 	 0459 366 885 
Fahrwagen (für 20 - 50 l Gasflasche) 	 0459 366 886
Fahrwagen (für 20 - 50 l Gasflasche) 	 0460 330 880 
Fernregler E-Hand 1, inkl. 10 m Kabel 	 0349 501 024
Fernregler MMA 1, inkl. 10 m Kabel	 0349 501 024 
Fernregler AT1 	 0459 491 896
Fernregler AT1 CoarseFine 	 0459 491 897 
 
 

Fernreglerleitung AT1 / AT1 CoarseFine:

  5 m Kabel 	 0459 552 880
10 m Kabel 	 0459 552 881 
15 m Kabel 	 0459 552 882
25 m Kabel 	 0459 552 883 
Fußfernregler FS 002, inkl. 5 m Kabel 	 0349 090 886
WIG-Brenner TXH™ 150V, 4 m 	 0460 011 843 
WIG-Brenner TXH™ 150V, 8 m	 0460 011 883
WIG-Brenner TXH™ 200V, 4 m 	 0460 012 841 
WIG-Brenner TXH™ 200V, 8 m 	 0460 012 881 
 
 

A31 A33 A32 A34
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PowerCut® 875 PowerCut® 1500

		  PowerCut®		  PowerCut®

Technische Daten: 	 875		  1500

Netzspannung, V/Ph	 230 / 1   400 / 3		  400 /3
60% ED bei 40 °C, A	 60		  90 
Einstellbereich, A		  20 - 90 
Leerlaufspannung, V	 275		  278  
Leistungsfaktor bei max. Strom 	 0,92		  0,81
Wirkungsgrad bei max. Strom, %	 90		  87 
Maße, mm L x B x H	 750 x 318 x 409		  825 x 318 x 419
Gewicht, kg	 39,5		  43  
Betriebstemperatur, °C		  -10  –  +40
Schutzklasse 	  	 IP 21 
Anwendungsklasse	  	 S
Druckluftbedarf, bar, l/min		  5,5 / 165 
 
 

Leistung: PowerCut® 875

Unlegierter Stahl 		 22 mm Qualität  / 32 mm Trennen
Edelstahl 		 15 mm Qualität  / 22 mm Trennen 
Aluminium 		 22 mm Qualität  / 32 mm Trennen 
 
 

Leistung: PowerCut® 1500

Unlegierter Stahl 		 38 mm Qualität  / 45 mm Trennen
Edelstahl 		 20 mm Qualität  / 29 mm Trennen 
Aluminium 		 38 mm Qualität  / 40 mm Trennen 
 
 
 

Bestellinformationen für 875:

POWERCUT® 875 230V CE mit 7,6 m PT-32EH 	 0558 004 942
POWERCUT® 875 230V CE mit 15,2 m PT-32EH 	 0558 005 167 
POWERCUT® 875 400V CE mit 7,6 m PT-32EH 	 0558 004 940
POWERCUT® 875 400V CE mit 15,2 m PT-32EH 	 0558 005 168 
 
 

Bestellinformationen für 1500:

POWERCUT® 1500 400 V CE mit 7,6 m PT-32EH 	 0558 001 945
POWERCUT® 1500 400 V CE mit 15,2 m PT-32EH 	 0558 001 946 
POWERCUT® 1500 400 V CE mit 7,6 m PT-32EH Radsatz 	 0558 004 128 
 
 

POWERCUT-Pakete mit CNC-Schnittstelle

POWERCUT® 1500 400 V CE mit 7,6 m PT-21AMX 	 0558 004 193
POWERCUT® 1500 400 V CE mit 15,2 m PT-21AMX 	 0558 004 194 
 
 

Optionale Zubehör- und Verschleißteile:

Radsatz für 875	 0558 003 014
Brennerwicklung für 875	 0558 003 013 
Radsatz für 1500	 0558 003 060
Brennerwicklung für 1500	 0558 003 059 
Brenner PT-32EH (ergonom. Griff) 7,6 m	 0558 003 548
Brenner PT-32EH (ergonom. Griff) 15,2 m	 0558 003 549 
Satz Verschleißteile PT-32EH	 0558 004 949
Deluxe Brennerführungs-Kit	 0558 003 258 
Basis-Kit für Führung	 0558 002 675
Distanzführung	 0558 002 393 
40A Nachlaufdüse	 0558 002 908
50/70A Düse 875	 0558 002 618 
90A Düse für 1500	 0558 002 837
Hobeldüse	 0558 003 089 
Hitzeschildhobel	 0558 003 090
Nachlaufhitzeschild, Metallfuß, Standard	 0558 003 374 
Nachlaufhitzeschild, Metallfuß, schwere Ausführung	 0558 004 206 
 
 
 
 

Plasmaschneiden
Plasma-Schneiden ist ein vielseitig einsetzbares Schmelz-

schneidverfahren zum Trennen nahezu aller Metalle. Beim  

Plasma-Schneiden brennt der Lichtbogen in einer hoch  

ionisierten Plasmasäule zwischen einer nicht abschmelzenden 

Elektrode und dem Werkstück. Durch eine Düse wird er  

zusätzlich eingeschnürt, wodurch die Leistungsdichte und  

die Stabilität des strömenden Plasmas wesentlich erhöht wird.  

Der so erzeugte Plasmalichtbogen wird bis zu 25.000 °C heiß.  

Die hohe Energiedichte des Plasmastromes schmilzt das Material 

schnell auf und seine kinetische Energie treibt die Schmelze  

aus der Schnittfuge.

Die hohe Schneidgeschwindigkeit sorgt für geringen Verzug  

und saubere Schnittkanten. Bei mobilen Geräten wird meist 

Druckluft als Plasmagas verwendet, wodurch das Verfahren  

sehr einfach einsetzbar wird. Mit diesem Verfahren lassen  

sich auch Blechpakete schneiden, was mit Autogen-

Brennschneiden nicht möglich ist. Auch hochlegierte Stähle, 

Aluminium und Kupfer lassen sich mit dem Plasma-Schneiden  

sehr wirtschaftlich trennen. Mit einer speziellen Düse kann  

man auch Plasma-Fugenhobeln, das gegenüber dem 

Kohlelichtbogen-Fugenhobeln deutliche Vorteile aufweist.  

Es ist schneller, leiser, präziser und sauberer.

PowerCut™

Ideal zum Plasma-Schneiden. Das Wichtigste: Der Brenner. 

Beim manuellen Plasmaschneiden spielt die Konstruktion  

des Brenners eine entscheidende Rolle für die Handhabung  

und Unterhaltung. Das beste System ist einfach aufgebaut  

und besteht aus möglichst wenig Teilen. Der Vorteil für den 

Anwender: nur wenige Teile müssen vorgehalten werden,  

das Auswechseln der Verschleißteile ist einfacher und die 

Unterhaltungskosten sind niedrig.

Origo™ Cut 36i

Die PT Brenner der PowerCut
Der Standardbrenner PT-32 EH besteht an der Schneidseite aus  
nur drei Teilen: Elektrode, Düse und Hitzeschild. Es wird immer  
dieselbe Elektrode eingesetzt. Zum Fugenhobeln oder Schneiden  
wird lediglich die Düse und das Hitzeschild ausgewechselt.  
Mit nur acht Teilen kann man mit dem PT-32 EH alle Schneid-  
und Fugearbeiten zwischen 40 und 90A abdecken.

PowerCut® 875 ist ein äußerst leistungsfähiges Plasma-
schneidpaket im robusten Gehäuse, geeignet für die meisten 
Plasmaschneidanwendungen. Mit diesem Gerät schneiden Sie 
Stahl mit Qualitäten von dünnem Blech bis hin zu 32 mm Stärke. 
Natürlich können Sie auch Aluminium und Edelstahl schneiden.

PowerCut® 1500 ist ein überaus leistungsfähiges Plasmaschneid-  
und Fugenhobelpaket in einem robusten Gehäuse, geeignet für die 
meisten Plasmaschneidanwendungen. Mit diesem Gerät schneiden  
Sie unlegierten Stahl mit Qualitäten vom dünnen Blech bis hin zu  
40 mm Stärke. Als Fugenhobel stehen Ihnen ca. 8 x 8 mm (Gerade)  
bei einem Metallabtragungskoeffizienten von ca. 7,6 kg/Std. zur  
Verfügung. Natürlich können Sie auch Aluminium und Edelstahl  
mit dem Gerät schneiden bzw. hobeln.

l 	Einfache Bedienung

l 	Schnelles und einfaches Schneiden aller elektr. leitenden Materialien

l 	Kleiner, kompakter Brenner PT-31 XL

l 	�Gewicht und Größe sind optimal auf Anwendungen im Bereich 
Reparatur- und Wartungsarbeiten abgestimmt

Technische Daten:	 OrigoCut 36i	

Netzspannung, V/Ph	 230 / 1	  
30% ED bei 40 °C, A	 40 
Einstellbereich, A	 15 - 35 
Leerlaufspannung, V	 215  
Leistungsfaktor 	 0,98
Maße, mm L x B x H	 350 x 290 x 170  
Gewicht, kg	 9,5  
 
 

Leistung:

Baustahl 	 10 mm Qualität  / 12 mm Trennen
rostfreie Stähle	   6 mm Qualität  /   8 mm Trennen 
Aluminium 	 10 mm Qualität  / 12 mm Trennen 
 
 

Bestellinformationen für 36i:

OrigoCut 36i Package mit Brenner	 0558 007 873 
 
 

Ideal für Anwendungen im Bereich 
Reparatur- und Wartungsarbeiten

ESAB PT-32 EH für die Power Cut™ 875  
und die Power Cut™ 1500

Der ergonomische Brenner und die Spannungsversorgung wurden  
mit Hinblick auf die optimale Geräteleistung mit nur drei Verschleiß- 
teilen mit ungewöhnlich langer Standzeit konstruiert. Das Ergebnis  
ist außergewöhnlich: Höhere Produktionsraten zu so geringen 
Betriebskosten wie nie zuvor! Besonderheit: ein Brenner für  
zwei Leistungsbereiche.



10 11

Bestellinformationen:

Caddy™ Tig 1500i, TA33 Paket inkl. 3 m E-Hand  
Kabel-Satz, WIG-Brenner TXH 150, 4 m 	 0460 450 880
Caddy™ Tig 2200i, TA33 Paket inkl. 3 m E-Hand 
Kabel-Satz, WIG-Brenner TXH 200, 4 m 	 0460 450 881 
Caddy™ Tig 1500i, TA34 Paket inkl. 3 m E-Hand  
Kabel-Satz, WIG-Brenner TXH 150, 4 m 	 0460 450 882
Caddy™ Tig 2200i, TA34 Paket inkl. 3 m E-Hand 
Kabel-Satz, WIG-Brenner TXH 200, 4 m 	 0460 450 883 
Caddy™ Tig 2200iw, TA33 Paket inkl. Kühlgerät,  
3 m E-Hand Kabel-Satz, WIG-Brenner TXH 250w, 4 m 	 0460 450 884
Caddy™ Tig 2200iw, TA34 Paket inkl. Kühlgerät, 
3 m E-Hand Kabel-Satz, WIG-Brenner TXH 250w, 4 m 	 0460 450 885 
 
 

Caddy™ Tig 1500i, TA33 inkl. 3 m Netzkabel 	 0460 450 890 
Caddy™ Tig 2200i, TA33 inkl. 3 m Netzkabel 	 0460 450 891
Caddy™ Tig 1500i, TA34 inkl. 3 m Netzkabel 	 0460 450 892 
Caddy™ Tig 2200i, TA34 inkl. 3 m Netzkabel 	 0460 450 893
Caddy™ Tig 2200iw, TA33 inkl. 3 m Netzkabel	 0460 450 894 
Caddy™ Tig 2200iw, TA34 inkl. 3 m Netzkabel 	 0460 450 895 

WIG-Schweißen
Das Wolfram-lnertgas-Schweißen ist eines der ältesten Schutz- 

gas-Lichtbogen Schweißprozesse. Es wurde in den dreißiger  

Jahren in den USA entwickelt und zählt zu den am meist 

gebräuchlichen Schweißprozessen. Der Lichtbogen brennt 

zwischen einer nicht abschmelzenden Wolframelektrode und  

dem Werkstück. Die Elektrode, der Lichtbogen und das 

Schmelzbad werden mit einem inerten Gas, in der Regel Argon,  

vor der Atmosphäre geschützt. Es kann nahezu jedes elektrisch 

leitende Material geschweißt werden. Je nach Anwendung kann  

mit oder ohne Schweißzusatz gearbeitet werden. Wenn ein 

Schweißzusatz erforderlich ist, wird er als Kaltdraht zugeführt  

und vor dem Schmelzbad im Lichtbogen abgeschmolzen. 

Gegenüber anderen Lichtbogenschweißverfahren sind der  

WIG-Lichtbogen und der eingebrachte Schweißzusatz von- 

einander entkoppelt. Dies prädestiniert das WIG-Verfahren  

für schwierige Anwendungen z. B. in Zwangslagen oder an  

sehr dünnen Werkstücken. 

Mit dem WIG-Prozess werden saubere, hochwertige und  

vor allem sehr sichere Schweißverbindungen hergestellt.  

Bei richtiger Anwendung entstehen keine Spritzer. Bindefehler, 

Einbrandkerben und Poren sind leicht zu vermeiden. Der  

Prozess kann sowohl manuell als auch teil- oder vollmechanisiert 

ausgeführt werden. Die häufigste Anwendung findet das WIG-

Verfahren an hochlegierten Stählen und Aluminium, da hier eine 

Nahtqualität gefordert wird, die mit anderen Schweißprozessen 

kaum erreichbar ist. Der Prozess wird für Schweißverbindungen  

in Bereichen eingesetzt, die besonders hohe Qualitätsanfor-

derungen haben, z. B. Kernkraft, Chemie, Luft- und Raumfahrt 

sowie Lebensmittelindustrie.

E-Hand Schweißen mit ArcPlus™ II

Mit Caddy™ Tig lassen sich die meisten Metalle schweißen, 

inklusive legierter, unlegierter und rostfreier Stähle sowie Guss- 

eisen. Mit Caddy™ Tig 1500i sind Elektroden von Ø1,6 - 3,2 mm 

und einige 4 mm Elektroden schweißbar. Die Caddy™ A33 verfügt 

über die neueste ArcPlus™ II Regelung, wodurch der Lichtbogen 

noch ruhiger und stabiler wird und somit leichter zu kontrollieren ist. 

Arc Plus™ II bewirkt kleinere Tropfen. ArcPlus™ II steht für 

optimierte Schweißeigenschaften, weniger Nachbearbeitung  

und ermöglicht das sichere Verarbeiten von basischen  

4 mm Elektroden mit Caddy™ Tig 2200i.

l 	��Qualitatives WIG-Schweißen von legierten,  
unlegierten und rostfreien Stählen

l 	��Einfache Bedienung – Alle Schweißparamenter  
sind übersichtlich angeordnet

l 	�ESAB 2-Programm-Funktion – Möglichkeit zur Vorprogrammierung  
und Programmwechsel während des Schweißens

l 	��WIG Pulsschweißen – Bessere Kontrolle der Wärmeeinbringung  
und des Schweißbades

l 	��Micro Puls – Minimiert die Wärmeeinbringung  
vor allem bei dünnen Werkstoffen

l 	��ArcPlus™ II – Verbessert die Schweißeigenschaften  
und Schweißqualitäten

l 	�Hot Start und Arc Force Funktion

Caddy™ Tig 1500i/2200i

Mobile Lösungen  
für professionelles Schweißen

Steuerungen
Die Stromquellen sind mit 2 verschiedenen Steuerungen erhältlich. Beide 
haben alle notwendigen Funktionen zum WIG-Schweißen im Gleichstrom-
Modus mit HF-Zündung oder Lift Arc™ sowie E-Hand. Die Steuerung 
Caddy™ TA33 ist die Basisversion, bei der nur die Blechdicke eingegeben 
werden muss, der Rest wird von der Maschine geregelt. Somit wird ein 
qualitativ hochwertiges Schweißergebnis sichergestellt. Des Weiteren 
können Stromanstiegs-/Stromabsenkzeit und Gasvorströmung manuell 
eingestellt werden. Die erweiterte Steuerung Caddy TA34 verfügt über 
eine WIG-Puls-Funktion, wodurch der Lichtbogen noch besser kontrolliert 
werden kann. Mit der Micro-Puls-Funktion können Pulszeiten bis zu  
0,001 sec eingestellt werden.

Passende Brenner ab Seite 14

Zubehör: Caddy™ Tig 1500i

Tragegurt 	 0460 265 003
Fahrwagen für 5 - 10 l Gasflasche	 0459 366 885 
Fahrwagen für 20 - 50 l Gasflasche 	 0459 366 886
Fahrwagen für 20 - 50 l Gasflasche	 0460 330 880 
Fußfernregler T1 Foot CAN inkl. 5 m Kabel 	 0460 315 880
Fernregler AT1CAN 	 0459 491 883 
Fernregler AT1 CoarseFine CAN 	 0459 491 884 
 
 

Fernreglerleitungen:

Fernregler MTA1 CAN	 0459 491 880
  5 m Kabel CAN 	 0459 554 880 
10 m Kabel CAN	 0459 554 881
15 m Kabel CAN 	 0459 554 882 
25 m Kabel CAN 	 0459 554 883 
 
 

WIG Brenner:

TXH™ 150, 4 m 	 0460 011 842
TXH™ 150, 8 m 	 0460 011 882 
TXH™ 200, 4 m 	 0460 012 840
TXH™ 200, 8 m 	 0460 012 880 
TXH™ 250w, 4 m 	 0460 013 840
TXH™ 250w, 8 m 	 0460 013 880 
TXH™ 250wr, 4 m 	 0462 013 840
TXH™ 250wFr, 4 m 	 0462 013 841 
TXH™ 200r, 4 m 	 0462 012 840
TXH™ 200Fr, 4 m 	 0462 012 842 
Adapterkit für Up-Down Brenner 	 0459 491 912 
 

		  Caddy™		  Caddy™
Technische Daten:	 Tig 1500i 		  Tig 2200i

Netzspannung, V/Ph		  230 / 1	
Sicherung, träge, A 		  16 
Einstellbereich WIG (DC), A 	 4 - 150 		  4 - 220
Einstellbereich E-Hand (DC), A 	 4 - 150 		  4 - 170 
Leerlaufspannung, V 	 72 		  72
Maße, mm L x B x H		  418 x 188 x 208 	  
Gewicht, kg 	 9,2 		  9,4
Schutzart 		  IP 23 
Anwendungsklasse 		  S	  
 
 

Zulässige Belastung bei 40ºC, WIG:

  25% ED, A 	 150 		  220
  60% ED, A 	 120 		  150 
100% ED, A 	 110 		  110 
 
 

Zulässige Belastung bei 40ºC, E-Hand:

  25% ED, A 	 150 		  170
  60% ED, A 	 100		  130 
100% ED, A 	 90		  110 
 
 

TA33 TA34
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Bestellinformationen:

Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC 
inkl. BrennerTXH™ 200 4 m, und MMA Kit 	 0460 150 882
Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC
inkl. Brenner TXH™ 200 4 m, und MMA Kit 	 0460 150 883 
Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC inkl. Kühlgerät,  
Brenner TXH™ 250w 4 m, MMA Kit und 2-Rad-Fahrwagen 	 0460 150 884
Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC 	 0460 150 880 
Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC 	 0460 150 881
Kühlgerät, CoolMini 	 0460 144 880 
Kühlmittel (Kanister 10 l) 	 0007 810 012
2-Rad-Fahrwagen, klein für 5 l Gasflasche 	 0459 366 885 
2-Rad-Fahrwagen, 20 - 50 l Gasflasche vorne 	 0459 366 886
2-Rad-Fahrwagen, 20 - 50 l Gasflasche seitlich 	 0460 330 880 
Handfernregler AT1 CAN 	 0459 491 883
Handfernregler AT1 CoarseFine CAN (grob/fein) 	 0459 491 884 
Handfernregler MTA1 CAN 	 0459 491 880
Fußfernregler T1 Foot CAN 	 0460 315 880 
 
 

Fernreglerleitungen für AT1:

  5 m CAN 	  0459 554 880
10 m CAN 	 0459 554 881 
15 m CAN 	 0459 554 882
25 m CAN 	 0459 554 883 
 
 

WIG-Brenner:

TXH™ 250w, 4 m 	 0460 013 840
TXH™ 250wF, 4 m 	 0460 013 841 
TXH™ 200 4, m 	 0460 012 840
TXH™ 200F, 4 m 	 0460 012 842 
TXH™ 250wr, 4 m 	 0462 013 840
TXH™ 250wFr, 4 m 	 0462 013 841 
TXH™ 200r, 4 m 	 0462 012 840
TXH™ 200Fr, 4 m 	 0462 012 842 
Adapterkit für Up-Down Brenner 	 0459 491 912 

Technische Daten:	 Caddy™ Tig 2200i AC/DC

Netzspannung, V/Ph		  230 / 1 
Sicherung, träge, A 		  16 
Einstellbereich WIG AC/DC 		  3 - 220
Einstellbereich E-Hand 		  4 - 160 
Leerlaufspannung, V/DC 		  70
Leistungsfaktor bei 100%, WIG 		  0,99 
Wirkungsgrad bei 100%, WIG, % 		  66
Maße, mm L x B x H		  418 x 188 x 345 
Gewicht, kg 		  15
 Schutzart 		  IP 23 
 
 

Zulässige Belastung bei 40ºC, WIG:

  20% ED, A 		  220
  60% ED, A 		  150 
100% ED, A 		  140 
 
 

Wasserkühlgerät CoolMini:

Gewicht, (leer/mit Kühlmittel) kg 		  4,5 / 6,7
Maße, mm L x B x H 		  418 x 188 x 137 
 

Für Handwerk und Industrie mit  
hohen Ansprüchen an Reparatur-  
und Instandhaltungsarbeiten

l 	�Einfache Bedienung – alle Schweißparameter  
sind übersichtlich und leicht verständlich angeordnet 

l 	��QWave™ – für Wechselstrom-Schweißen mit  
hoher Lichtbogenstabilität und geringem Geräuschpegel

l 	�AC-Frequenz- und Balancekontrolle optimieren das Schweißbad

l 	�Elektrodenvorwärmung – hervorragende Zündung  
und höhere Standzeit der Elektroden

l 	�WIG-Impulsschweißen – leichte Kontrolle  
der Wärmeeinbringung und des Schweißbades

l 	��DC Mikropuls minimiert die Wärmeeinbringungszone  
besonders bei dünnen Blechen

l 	�ESAB 2-Programm-Funktion ermöglicht Vorprogrammierung  
und Programmwechsel während des Schweißvorgangs

l 	�Vollwertige Funktionen zum Stabelektrodenschweißen  
im Gleichstrom- und Wechselstrombereich – Hot Start,  
Arc Force und Polaritätswechsel (DC)

Einfache Bedienung
Alternativ sind 2 Steuerungen erhältlich, die beide übersichtlich 
angeordnet, alle notwendigen Funktionen für WIG DC, AC/DC und 
E-Hand-Schweißen besitzen. TA34 AC/DC ist die Steuerung mit 
erweiterter Funktionalität. AC-Balance regelt die Einbrandtiefe und 
AC-Frequenz regelt die Lichtbogenbreite. Das Gerät verfügt über 
eine Einstellung zur Elektrodenvorwärmung, womit die Kalottenform 
(Kugelbildung im AC Bereich) beeinflusst werden kann, und dabei 
die Standzeit der Elektrode erhöht. Die Caddy™ TA33 Steuerung ist 
die Basisversion für perfektes AC WIG-Schweißen. Es muss lediglich 
die Blechdicke eingestellt werden, den Rest regelt die Maschine.

Technische Daten:	 Tig 3000i TA24 AC/DC

Netzspannung, V/Ph 		  400 / 3
Sicherung, träge, A 		  20 
Einstellbereich WIG AC/DC 		  4 - 300
Einstellbereich E-Hand 		  16 - 300 
Stromanstiegszeit, sec 		  0 - 10
Stromabsenkzeit, sec 		  0 - 10 
Gasnachströmzeit, sec 		  0 - 25
Pulsfrequenz DC, sec 		  0,01 - 2,5 
Leerlaufspannung, V/DC 		  54 - 67
Leistungsfaktor bei 100%, (WIG) 		  0,65 
Wirkungsgrad bei 100%, (WIG), % 		  77
Maße, mm L x B x H 		  652 x 249 x 423 
Gewicht, kg 		  30
Schutzart 		  IP 23C 
 
 

Zulässige Belastung bei 40ºC, WIG:

  35% ED, A		  300
  60% ED, A 		  240 
100% ED, A 		  200 
 
 

Wasserkühlgerät CoolMidi 1800:

Gewicht, (leer/mit Kühlmittel) kg 		  19 / 23
Maße, mm L x B x H 		  710 x 385 x 208 
 
 
 
 

Bestellinformationen:

Origo™ Tig 3000i, TA24 AC/DC	 0459 735 880
Wasserkühlgerät, CoolMidi 1800 	 0459 840 880 
2-Rad Fahrwagen 	 0459 366 890
4-Rad Fahrwagen 	 0460 060 880 
Fernregler AT 1 CAN 	 0459 491 883
Fernregler AT 1 CoarseFine CAN 	 0459 491 884 
Fußfernregler T1 CAN 	 0460 315 880 
 
 

Fernreglerleitungen:

  5 m CAN 	 0459 554 880
10 m CAN 	 0459 554 881 
15 m CAN 	 0459 554 882
25 m CAN 	 0459 554 883 
 
 

WIG Brenner:

TXH 250w, 4 m 	 0460 013 840 
TXH 250wF, 4 m 	 0460 013 841 
TXH 200, 4 m 	 0460 012 840
TXH 200F, 4 m 	 0460 012 842 
 

l 	�Konstruiert zum WIG-Schweißen mit  
höchsten Qualitätsanforderungen an allen Werkstoffen

l 	�WIG Impulsschweißen mit Gleichstrom –  
mehr Einfluß auf die Wärmeeinbringung

l 	�ESAB 2-Programm-Funktion 
Parameterwechsel auf Tastendruck beim Schweißen

l 	��Einfache Bedienung – Alle Parameter werden  
leicht verständlich dargestellt

l 	��E-Hand-Schweißen – Hot Start, Arc Force einstellbar

l 	��Großzügig dimensioniertes 300A Leistungsteil

Für die schwierigen Schweißaufgaben in 
Fertigung, Instandhaltung und Reparatur

Einfache Einstellung 
Produktivität ist heute das wichtigste Kriterium. Die Steuerung der  
Origo™ TA24 AC/DC bietet Ihnen alle Funktionen zum WIG- und  
zum E-Hand Schweißen: leicht verständlich und selbsterklärend.

Origo™ Tig 3000i AC/DCCaddy™ TIG 2200i AC/DC Passende Brenner ab Seite 14

TA33AC/DC TA34AC/DC
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Brenner und 
Verschleißteile
TXH sind für den Schweißer gemacht…

Das herausragende Merkmal der TXH Brenner ist ihre Qualität.  

Sie sollen dem Schweißer das Höchstmaß an Komfort, 

Vielseitigkeit und Ergonomie geben. Je nach der Aufgabe und 

vorhandener Stromquelle kann man gas- oder wassergekühlte 

Varianten, Brenner mit oder ohne Gasventil sowie solche mit 

flexiblem Brennerkopf auswählen.

l 	�passend für alle ESAB WIG-Geräte mit OKC-Anschluß 
(für ältere Geräte mit Zentralanschluß ist ein Adapter erforderlich)

l 	�120A Brenner mit Päzisionstaster zum Schweißen  
an schwer zugänglichen Stellen

l 	�Sehr effektives Kühlsystem

l 	�Robuste Bauweise, zuverlässig mit geringem Wartungsaufwand

l 	�Eingebautes Gasventil zur manuellen Steuerung  
des Schutzgases (TXH 120 V, 150 V und 200 V)

l 	�Flexible Brennerköpfe erlauben das Schweißen an Stellen,  
an die man sonst nicht ran kommt. (TXH 120F, 150F, 200F und 250F)

l 	�Ergonomischer Handgriff – minimiert die statische Muskelbelastung

Bestellinformationen:
Gasgekühlte Brenner

TXH™120, 4 m	 0460 010 842
TXH™120, 8 m	 0460 010 882 
TXH™120F, 4 m	 0460 010 844
TXH™120F, 8 m	 0460 010 884 
TXH™150, 4 m	 0460 011 842
TXH™150, 8 m	 0460 011 882 
TXH™150V, 4 m	 0460 011 843
TXH™150V, 8 m	 0460 011 883 
TXH™150F, 4 m	 0460 011 845
TXH™150F, 8 m	 0460 011 885 
TXH™200, 4 m	 0460 012 840
TXH™200, 8 m	 0460 012 880  
TXH™200V, 4 m	 0460 012 841
TXH™200V, 8 m	 0460 012 881 
TXH™200F, 4 m	 0460 012 842
TXH™200F, 8 m	 0460 012 882 
 
 

Up-Down Brenner

TXH™ 250wr, 4 m 	 0462 013 840
TXH™ 250wFr, 4 m 	 0462 013 841 
TXH™ 200r, 4 m 	 0462 012 840
TXH™ 200Fr, 4 m 	 0462 012 842 
Adapterkit für Up-Down Brenner 	 0459 491 912 
 
 

Wassergekühlte Brenner

TXH™250w, 4 m	 0460 013 840
TXH™250w, 8 m	 0460 013 880  
TXH™250wF, 4 m	 0460 013 841
TXH™250wF, 8 m	 0460 013 881 
TXH™400w, 4 m	 0460 014 840
TXH™400w, 8 m	 0460 014 880 
F = Flexibler Kopf, V = Gasventil, r = Up-Down-Regelung 
 
 
 
 

TXH™ Brenner für  
WIG Schweißgeräte

Technische Daten:	 TXH™ 120	 TXH™ 150	 TXH™ 200	 TXH™ 250W	 TXH™ 400W

Max Schweißstrom bei:	
  30% ED, A		  150	 200	 -	 -	 - 
  60% ED, A		  120	 120	 160	 250	 400
100% ED, A		  100	 100	 140	 200	 300	  
                                        Ø mm	 1,0 - 3,2	 1,0 - 3,2	 1,0 - 4,0	 1,0 - 3,2	 1,0 - 4,8 
  

Typ    Ø mm			   TXH™120/250W	 TXH™150/200	 TXH™400W	 Beispiel:

Gasdüse Standard
No 4	 Ø 6,4			   0365 310 044	 0157 123 052	 0157 123 057 
No 5	 Ø 8,0	 		  0365 310 045	 0157 123 053	 0157 123 058
No 6	 Ø 9,8	 		  0365 310 046	 0157 123 054	 0157 123 059	  
No 7	 Ø 11,2			   0365 310 047	 0157 123 055	 0157 123 060
No 8	 Ø 12,7	 		  0365 310 048	 0157 123 056	 0157 123 061 
No 10	 Ø 15,9			   0588 000 440	 0558 000 442
No 12	 Ø 19				    0558 000 441 
  

Spannhülse Standard und für Gaslinse
	 Ø 1,0	 		  0365 310 028	 0157 123 010	 0157 123 010 
	 Ø 1,6			   0365 310 029	 0157 123 011	 0157 123 011
	 Ø 2,4			   0365 310 030	 0157 123 012	 0157 123 077 
	 Ø 3,2			   0365 310 091	 0157 123 013	 0157 123 078	
	 Ø 4,0				    0157 123 014	 0157 123 079	  
	 Ø 4,8					     0157 123 074 
  

Spannhülsengehäuse Standard
	 Ø 1,0	 		  0365 310 037	 0157 123 015	 0157 123 081 
	 Ø 1,6			   0365 310 038	 0157 123 016	 0157 123 081
	 Ø 2,4			   0365 310 039	 0157 123 017	 0157 123 081 
	 Ø 3,2	 		  0365 310 090	 0157 123 018	 0157 123 082
	 Ø 4,0 - 4,8			   0157 123 019	 0157 123 082	  
	 Isolator			   0366 960 017	 0366 960 016	 0366 960 018 
  

Gasdüse für Gaslinsen
No 4 	 Ø 6,4			   0157 121 032	 0157 123 057	 0157 123 057 
No 5 	 Ø 8,0			   0157 121 033	 0157 123 058	 0157 123 058
No 6 	 Ø 9,8			   0157 121 034	 0157 123 059	 0157 123 059 
No 7 	 Ø 11,2			   0157 121 039	 0157 123 060	 0157 123 060
No 8 	 Ø 12,7			   0157 121 040	 0157 123 061	 0157 123 061 
Kurz	 Ø 17,5	 			   0588 000 439	 0588 000 439 
  

Spannhülsengehäuse mit Gaslinse
	 Ø 1,0			   0157 121 016	 0157 123 021 	 0157 123 091 
	 Ø 1,6			   0157 121 017	 0157 123 022 	 0157 123 092
	 Ø 2,4			   0157 121 018	 0157 123 023 	 0157 123 093 
	 Ø 3,2			   0157 121 041	 0157 123 024 	 0157 123 094
	 Ø 4,0				    0157 123 025	 0157 123 095 
	 Ø 4,8					     0157 123 075
	 Isolator				    0366 960 020 	 0157 123 076 
  

XL Gasdüse für XL-Gaslinse
No 6 	 Ø 9,8			   0157 123 088	 0157 123 088	 0157 123 088 
No 8 	 Ø 12,7				    0157 123 089	 0157 123 089
No 10	 Ø 15,9				    0588 000 438	 0588 000 438 
No 12	 Ø 19	  			   0157 123 098	 0157 123 098
Kurz	 Ø 24				    0588 000 437	 0588 000 43 
  

XL Spannhülsengehäuse mit Gaslinse
	 Ø 2,4 			   0157 123 085 	 0157 123 085	 0157 123 103 
	 Ø 3,2				    0157 123 086	 0157 123 103
	 Ø 4,0 - 4,8			   0157 123 087	 0157 123 105 
	 Isolator	 			   0366 960 021	 0157 123 076 
  
 
WIG-Elektroden L = 175 mm 		  W	 WT20	 WC20	 Gold Plus 		

1,0 x 175			   0151 574 008	 0151 574 001	 0151 574 036	 0151 574 050
1,6 x 175			   0151 574 009	 0151 574 002	 0151 574 037	 0151 574 051 
2,4 x 175			   0151 574 010	 0151 574 003	 0151 574 038	 0151 574 052
3,2 x 175			   0151 574 011	 0151 574 004	 0151 574 039	 0151 574 053 
4,0 x 175			   0151 574 012	 0151 574 005	 0151 574 040 	 0151 574 054
4,8 x 175						      0151 574 055 
 
  
 
 

Gasdüsen, Spannhülsen, Spannhülsengehäuse  
und Gaslinsen für TXH™ Brenner: 
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		  Origo™		  Origo™
Technische Daten:	 Mag C171 		  Mag C201

Netzspannung, V/Ph 		  230 / 1
Sicherung, träge, A 	 16 		  20 
Einstellbereich, A 	 30 - 170 		  30 - 200
Leerlaufspannung, V 	 22,5 - 44,5 		  19,6 - 44,9 
Leistungsfaktor bei max. Strom 	 0,91 		  0,89
Drahtvorschubgeschwindigkeit, m/min 	 1,0 - 17 		  1,0 - 17 
Drahtrückbrandzeit, s	 0,02 - 0,25 		  0,02 - 0,25
Punktschweißzeit, s 	 0,2 - 2,5 		  0,2 - 2,5 
Spannungsstufen 	 8 		  12
Drosselanschlüsse 		  1	  
Polaritätswechsel 	  	 ja
Maße, mm L x B x H 		  860 x 420 x 730 	  
Gewicht, kg 	 59 		  68
Schutzart 		  IP 23	  
Anwendungsklasse 	  	 S 
 
 

Zulässige Belastung bei 40°C:

  20% ED, A 	 170 		  200
  23% ED, A 	 -	  	 185 
  25% ED, A 	 155	  	 -
  60% ED, A 	 98 		  115 
100% ED, A 	 76 		  90 
 

Drahtdurchmesser, mm 
Baustahl, hochlegiert 	 0,6 - 0,8 		  0,6 - 1,0
Fülldraht 	 0,8 		  0,8 - 1,0 
Aluminium 	 1,0 		  1,0
CuSi, Lötdraht 	 0,8 - 1,0 		  0,8 - 1,0 
 
 

Bestellinformationen:

Origo™ Mag C171 	 0349 311 280
Origo™ Mag C201	 0349 311 290 
Digitales Volt/Amperemeter 	 0349 302 598
Einbausatz für CO2 Heizpatrone (42 V 50/60 Hz) 		  0349 302 250 
 
 
 
 
 
 

l 	�Power Smoothing Device™ – ausgezeichnete  
Schweißeigenschaften bei einphasigen Geräten

l 	�Einfacher Polaritätswechsel – ermöglicht Einsatz von  
Massivdraht und selbstschützendem Fülldraht

l 	�IP23 – Macht den Einsatz im Freien möglich

l 	�Einfaches Einstellen der Schweißparameter – kinderleicht zu bedienen

l 	�MXL™ Brenner – stabile und langlebige Profibrenner  
für Kompaktanlagen

MIG/MAG-Schweißen
Das MIG/MAG-Schweißen gehört zu den Metall-Schutzgas-

schweißprozessen. Der Lichtbogen brennt zwischen einer 

kontinuierlich zugeführten, abschmelzenden Drahtelektrode  

und dem Werkstück. Der Lichtbogen und das Schweißbad  

werden durch ein aktives oder inertes Gas geschützt. Der  

Prozess kann für die meisten Werkstoffe eingesetzt werden  

und es gibt eine große Palette an Schweißzusätzen.

MIG/MAG-Schweißen ist wesentlich produktiver als Lichtbogen-

handschweißen. Der häufige Elektroden-Wechsel entfällt und  

die Netto-Ausbringung ist wesentlich größer. Von jedem  

Kilogramm eingesetzter Stabelektrode, gehen nur 65 % in  

das Schweißgut ein. Bei Drahtelektroden liegt dieser Wert  

bereits bei 85 - 90 %. MIG/MAG-Schweißen ist ein sehr  

vielseitiger Prozess, mit welchem in allen Positionen hohe 

Abschmelzleistungen erreicht werden können. 

Er wird in fast allen Bereichen angewendet, in denen Schweiß

aufgaben an niedrig- und unlegierten Stählen, hochlegierten 

Stählen, Nickelbasiswerkstoffen sowie Aluminium anfallen.  

An hochlegierten Stählen und Aluminium wird häufig das  

MIG/MAG-lmpulsschweißen eingesetzt. Immer häufiger werden 

Fülldrähte verarbeitet, die neben einer nochmals erhöhten 

Produktivität auch eine Reihe anderer Vorteile mitbringen.

MXL™ Brenner

Die Geräte sind mit MXL™ Brennern ausgerüstet. Diese 

luftgekühlten Brenner wurden speziell für den Einsatz an 

Kompaktanlagen konstruiert und liegen gut in der Hand.

Federbelastete Stifte beim MXL™200 sorgen für sicheren  

Kontakt im Euro Zentralanschluss. 

Die optimierte Brennerkühlung ermöglicht längere Standzeiten  

für Schwanenhals und Verschleißteile. Drei Ausführungen von 

Gasdüsen, Standard, zylindrisch oder konisch sind verfügbar.

			   Origo™ Mig	
Technische Daten:		   C250 3ph 

Netzspannung, V/Ph 		  400 / 3
Sicherung, träge, A 		  16 
Einstellbereich, A 		  40 - 280
Leerlaufspannung, V 		  15,0 - 37,0 
Leistungsfaktor bei max. Strom		  0,97
Drahtvorschubgeschwindigkeit, m/min 		  1,0  - 17 
Drahtrückbrandzeit, s 		  0,02 - 0,25
Punktschweißzeit, s 		  0,2 - 2,5 
Spannungsstufen		  10
Drosselanschlüsse		  2 
Polaritätswechsel		  ja
Maße, mm L x B x H 		  860 x 420 x 730 
Gewicht, kg 		  82
Schutzart		  IP 23 
Anwendungsklasse		  S 
 
 

Zulässige Belastung bei 40°C:

  35% ED, A 		  250
  60% ED, A 		  190 
100% ED, A 		  150 
 
 
 

Drahtdurchmesser, mm 
Baustahl, hochlegiert		  0,6 - 1,2
Fülldraht		  0,8 - 1,2 
Aluminium 		  1,0 - 1,2
CuSi, Lötdraht		  0,8 - 1,0 
 
 

Lieferumfang Origo™ MigC250 3ph:

MXL™ 270, 3 m, Kontaktdüse 1,0 mm, Vorschubrolle 0,8 - 1,0 mm 

Alle Geräte: 3 m Netzkabel mit Stecker, 3 m Werkstückkabel mit Klemme, 

Gaschlauch 1,5 m, Gasflaschenkonsole, Sicherungskette für Gasflasche 

Bestellinformationen:

Origo™ Mig C250 3ph	 0349 309 090
Digitales V/A Meter	 0349 302 598 
Einbausatz für CO2-Heizpatrone (42 V 50/60 Hz)	 0349 302 250 
 
 

l 	�Einfacher Polaritätswechsel – ermöglicht Einsatz  
von Massivdraht und selbstschützendem Fülldraht

l 	�IP23 – macht den Einsatz im Freien möglich

l 	��Einfaches Einstellen der Schweißparameter – kinderleicht zu bedienen

l 	��MXL™ Brenner – stabile und langlebige luftgekühlte Profibrenner für 
Kompaktanlagen

Origo™ Mig C250 3phOrigo™ Mag C171 und C201 Passende MXL™ Brenner

Technische Daten:	 MXL™ 200	 MXL™ 270
CO2  A / % ED	 200 / 35 	 270 / 35
Ar/CO2  A / % ED	 170 / 35 	 260 / 35
Draht Ø mm	 0,6 - 1,0	 0,8 - 1,2

Bestellinformationen:
Schweißbrenner, Länge 3,0 m	 0700 200 002	 0700 200 004 
Schweißbrenner, Länge 4,0 m	 0700 200 003	 0700 200 005

u - Gasdüse Standard Ø 12 mm	 0700 200 054	  
u - Gasdüse Standard Ø 15 mm	 	 0700 200 055 
u - Gasdüse gerade Ø 16 mm	 0700 200 057	   
u - Gasdüse gerade Ø 18 mm 	  	 0700 200 058 
u - Gasdüse konisch Ø 9,5 mm	 0700 200 060	  
u - Gasdüse konisch Ø 11,5 mm	 	 0700 200 061
v - Kontaktdüse Cu W 0,6 M6	 0700 200 063	   
v - Kontaktdüse Cu W 0,8 M6	 0700 200 064	 0700 200 068 
v - Kontaktdüse Cu W 0,9 M6	 0700 200 065	 0700 200 069 
v - Kontaktdüse Cu W 1,0 M6	 0700 200 066	 0700 200 070 
v - Kontaktdüse Cu W 1,2 M6	 	 0700 200 071
w - Düsenhaltefedern	 0700 200 078	 0700 200 079
x - Düsenstock M6 	 0700 200 072	 0700 200 073  
x - Düsenstock M6-Alu 	  	 0700 200 067 
y - Stahlseele W 0,6 - W 0,8 3,0 m	 0700 200 085	 0700 200 085	
y - Stahlseele W 0,6 - W 0,8 4,0 m	 0700 200 086	 0700 200 086 
y - Stahlseele W 0,9 - W 1,2 3,0 m	 0700 200 087	 0700 200 087 
y - Stahlseele W 0,9 - W 1,2 4,0 m	 0700 200 088	 0700 200 088 
y - Teflonseele W 0,6 - W 0,8 3,0 m	 0700 200 089	 0700 200 087 
y - Teflonseele W 0,6 - W 0,8 4,0 m	 0700 200 090	 0700 200 090 
y - Teflonseele W 0,9 - W 1,2 3,0 m	 0700 200 091	 0700 200 091 
y - Teflonseele W 0,9 - W 1,2 4,0 m	 0700 200 092	 0700 200 092 
 

Vorschub-Verschleißteile:
A - Druckrolle 				    0455 907 001 
B - Vorschubrolle, Ø 0,6 - 0,8 mm Fe, Ss, FD, V-Nut		  0367 556 001
B - Vorschubrolle, Ø 0,8 - 1,0 mm Fe, Ss, FD, V-Nut		  0367 556 002
B - Vorschubrolle, Ø 1,0 - 1,2 mm Fe, Ss, FD, V-Nut		  0367 556 003
B - Vorschubrolle, Ø 1,0 - 1,2 mm Aluminium, U-Nut		  0367 556 004
C - Einlaßdüse 				    0466 074 001
D - Einsatzrohr, Plastik, mit 0455 885 001 für Aluminiumdraht	 0455 894 001	
D - Einsatzrohr, Stahl, mit 0455 886 001			   0455 889 001
E - Auslaßdüse mit 0455 894 001 für Aluminiumdraht 		  0455 885 001
E - Auslaßdüse zur Verwendung mit 0455 889 001		  0455 886 001
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Schweißen mit Aluminiumdraht 
Verwenden Sie die geeigneten Vorschubrollen und Führungsdüsen.  
Es wird empfohlen, Schweißbrenner in einer Länge von 3 m mit  
entsprechenden Verschleißteilen einzusetzen. 
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Origo™ Mig C240 PRO

			   Origo™ Mig	
Technische Daten:		  C240 PRO 	

Netzspannung, V/Ph 		  400 / 3 
Sicherung, träge, A 		  16 
Einstellbereich, A/V 		  20 / 15 - 240 / 23 
Leerlaufspannung, V 		  14 - 32 	  
Leistungsfaktor bei max. Strom 		  0,95 	
Drahtvorschubgeschwindigkeit, m/min 		  1,9 - 19 	  
Drahtrückbrandzeit, s 		  0 - 0,25 	
Punktschweißzeit, s 		  0,2 - 2,5 	  
2/4 Taktschaltung 		  - 	
Spannungsstufen 		  21 	  
Drosselanschlüsse 		  2 	
Maße, mm L x B x H 		  840 x 425 x 830 	  
Gewicht, kg 		  103 	
Schutzart 		  IP 23 	  
Anwendungsklasse 		  S  
 
 

		
Zulässige Belastung bei 40°C:

  30% ED, A 		  240 	
  35% ED, A 		  220 	  
  60% ED, A 		  170 	
100% ED, A 		  130 	  
 
 
 

Bestellinformationen:

Origo™ Mig C240 PRO 	 0349 304 657 
 
 

für Mig C240 PRO, C280 PRO/+4WD, Mig C340 PRO/+4WD:

Luftfilter 	 0349 302 599
Digitales V/A-Meter 	 0349 302 598 
Anschlußkit für CO2-Heizpatrone 	 0349 302 250
Kabelhalter 	 0349 303 362 
 
 

l 	�Sehr gute Schweißeigenschaften – Stabiler Lichtbogen 
und gut einstellbar

l 	��Verzinktes Metallgehäuse mit optionalem Luftfilter konstruiert  
für den Einsatz im rauhen Betrieb

l 	�Großer Einstellbereich – vielseitig einsetzbar

l 	�Zwei Drosselanschlüsse – optimale Lichtbogendynamik

Origo™ Mig C280 PRO/C340 PRO

		  Origo™ Mig		  Origo™ Mig
Technische Daten:	 C280 PRO 		  C340 PRO

Netzspannung, V/Ph 		  400 / 3 
Sicherung, träge, A 		  16 
Einstellbereich, A/V 	 30 / 15 - 280 / 28		  40 / 16 - 340 / 31
Leerlaufspannung, V 	 15-38 		  16-40 
Leistungsfaktor bei max. Strom 	 0,97 		  0,97
Drahtvorschubgeschwindigkeit, m/min	 1,9 - 19		  1,9 - 20 
Drahtrückbrandzeit, s 	 0 - 0,25 		  0 - 0,5
Punktschweißzeit, s 	 0,2 - 2,5 		  - 
2/4 Taktschaltung 	 - 		  ja
Spannungsstufen 	 10 		  40 
Drosselanschlüsse 	 2 		  2
Maße, mm L x B x H		  840 x 425 x 830 	  
Gewicht, kg 	 97 		  120
Schutzart 		  IP 23	  
Anwendungsklasse 		  S	  
 
 

Zulässige Belastung bei 40°C:

  30% ED, A 	 280		  340
  60% ED, A 	 190		  250 
100% ED, A 	 150		  195 
 
 

Drahtdurchmesser, mm 
Stahl 	 0,6 - 1,0 		  0,6 - 1,2
Aluminium	 1,0 - 1,2 		  1,0 - 1,2 
nicht rostender Stahl	 0,6 - 1,0 		  0,6 - 1,2
Fülldraht 	 1,0 - 1,2 		  1,0 - 1,2 
 
 

Bestellinformationen:

Origo™ Mig C280 PRO	 0349 302 889
Origo™ Mig C280 PRO 4WD	 0349 302 890 
Origo™ Mig C340 PRO	 0349 302 452
Origo™ Mig C340 PRO 4WD	 0349 302 484 
 
 

l 	��Sehr gute Schweißeigenschaften – Stabiler Lichtbogen, gut einstellbar

l 	�Verzinktes Metallgehäuse mit optionalem Luftfilter konstruiert  
für den Einsatz im rauen Betrieb

l 	�Großer Einstellbereich – vielseitig einsetzbar

l 	�Zwei Drosselanschlüsse – optimale Lichtbogendynamik

l 	�4WD, 4-Rollen Heavy Duty Drahtvorschub

Origo™ Mig C420 PRO

			   Origo™ Mig	
Technische Daten:		  C420 PRO 

Netzspannung, V/Ph 		  400 / 3 
Sicherung, träge, A 		  25 
Einstellbereich, A/V 		  50 / 16,5 - 420 / 35
Leerlaufspannung, V 		  14 - 47 
Leistungsfaktor bei max. Strom  		  0,92
Drahtvorschubgeschwindigkeit, m/min 		  1,9 - 25 
 Einstellbare Drahtrückbrandzeit, s 		  0 - 0,5
Punktschweißzeit, s 		  - 
2/4 Taktschaltung 		  ja
 Spannungsstufen 		  35 
Drosselanschlüsse 		  3
Maße, mm L x B x H 		  935 x 640 x 800 
Gewicht, kg		  215
Schutzart 		  IP 23 
Anwendungsklasse 		  S	  
 
 

Zulässige Belastung bei 40°C:

  50% ED, A 		  420
  60% ED, A 		  400 
100% ED, A 		  315 
 
 

Drahtdurchmesser, mm 
Stahl		  0,6 - 1,6
Aluminium		  0,8 - 1,6 
Hochlegiert 		  0,6 - 1,6
Fülldraht 		  0,9 -1,6 
 
 

Bestellinformationen:

Origo™ Mig C420w PRO 	 0349 303 079
Luftfilter 	 0349 302 252 
Digitales V/A-Meter 	 0349 302 451
Anschlußkit für CO2-Heizpatrone 	 0349 302 250 
Wasserdurchflußwächter 	 0349 302 251 
 

l 	��Ausgezeichnete Schweißeigenschaften – effektiv und hochwertig

l 	�Stabiles, verzinktes Stahlblechgehäuse – korrosionsfest und langlebig

l 	�Optionaler Luftfilter – für sichere Kühlung und hohe Betriebssicherheit

l 	�35 Spannungsstufen – sehr fein einstellbare Schweißspannung

l 	�Drei Drosselanschlüsse – immer die richtige Lichtbogendynamik

l 	��ELP, ESAB LogicPump – Wasserpumpe läuft nur bei Gebrauch

l 	��4WD, 4-Rollen Heavy Duty Drahtvorschub

Kompakt, mobil und leistungsfähig Kompakte Leistung Kompakte Kraftpakete

Origo™ Mig C340 PRO  
Vorschub-Verschleißteile: 

A - Druckrolle 	 0369 728 001 
A - Druckrolle FD, gerändelte Lauffläche	 0466 262 001
B - Vorschubrolle, Ø 0,6 - 0,8 mm Fe, Ss, FD, V-Nut	 0369 557 001	  
B - Vorschubrolle, Ø 0,8 - 1,0 mm Fe, Ss, FD, V-Nut	 0369 557 002
B - Vorschubrolle, Ø 1,0 - 1,2 mm Fe, Ss, FD, V-Nut 	 0369 557 003
B - Vorschubrolle, Ø 1,0 - 1,2 mm FD, gerändelte Nut	 0369 557 004	  
B - Vorschubrolle, Ø 1,0 - 1,2 mm Aluminium, U-Nut 	 0369 557 006
C - Einlaßdüse 	 0466 074 001
D - Einsatzrohr, Plastik, mit 0455 885 001 für Aluminiumdraht	 0455 894 001	  
D - Einsatzrohr, Stahl, mit 0455 886 001	 0455 889 001
E - Auslaßdüse mit 0455 894 001 für Aluminiumdraht 	 0455 885 001
E - Auslaßdüse zur Verwendung mit 0455 889 001	 0455 886 001

Origo™ Mig C280 PRO, Origo™ Mig C340 PRO, Origo™ Mig C420 PRO 
mit 4-Rollen Heavy Duty Vorschub, Verschleißteile:
 

A - Vorschub-/Druckrolle Ø 0,8 - 1,0 mm Fe, Ss, FD, V-Nut	 0459 052 002
A - Vorschub-/Druckrolle Ø 1,0 - 1,2 mm Fe, Ss, FD, V-Nut	 0459 052 003
A - Vorschub-/Druckrolle Ø 1,0 - 1,2 mm FD, gerändelte Nut	 0458 825 001
A - Vorschub-/Druckrolle Ø 1,0 - 1,4 mm FD, gerändelte Nut 	 0458 825 002
A - Vorschub-/Druckrolle Ø 0,8 - 1,0 mm Aluminium, U-Nut	 0458 824 001
A - Vorschub-/Druckrolle Ø 1,2 - 1,6 mm Aluminium, U-Nut 	 0458 824 003
B - Zahnrad	 0459 441 880
C - Zahnrad	 0459 440 001
D - Einlaßdüse Ø 3,0 mm Plastik, für 0,6 - 1,6 mm Fe, Ss, Al, FD	 0455 049 001
D - Einlaßdüse Ø 2,4 mm Stahl	 0335 318 001
E - Zwischendüse 	 0455 072 002
E - Zwischendüse für Aluminium	 0456 615 001
F - Auslaßdüse Ø 2,0 mm Stahl für 0,6 - 1,6 mm	 0469 837 880
F - Auslaßdüse Ø 2,0 mm Plastik für Aluminium	 0469 837 881
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Schweißen mit  
Aluminiumdraht 
Verwenden Sie die geeigneten Vorschubrollen und Führungsdüsen. Es wird empfohlen, 
Schweißbrenner in einer Länge von 3 m mit entsprechenden Verschleißteilen einzusetzen. 
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Schweißzusätze 
Weltweit sind wir einer der  

größten Hersteller von Schweißzusätzen  

und bei Schweißdrähten sogar die Nr. 1. 

Die Palette umfasst Stabelektroden,  

Massivdrähte, WIG-Stäbe, Fülldrähte,  

UP-Drähte und -Bänder sowie UP-Pulver. 

Einige Highlights sind die Großgebinde  

MarathonPac™, die frischeversiegelten  

Elektroden im VacPac™ und die  

kupferfreien Drähte AristoRod™.

Stabelektrode OK 43.32
Rutilelektrode mit sehr guten Schweißeigenschaften für vielfältige 
Verwendungszwecke. Sehr leicht zu verschweißen, Schlacke leicht 
entfernbar bzw. selbstabhebend, gutes Wiederzünden. Angenehmes 
Schweißverhalten und sehr gutes Nahtaussehen. OK 43.32 wird  
ab Ø 1,6 mm für dünne Bleche eingesetzt und ist bis Ø 2,0 mm  
auch für Fallnähte geeignet. Ø 5,0 und Ø 6,0 mm auch zum  
Schweißen schöner Decklagen an Sichtnähten im Behälterbau. 

EN ISO 2560-A	 E 42 0 RR 12 
SFA/AWS A5.1 	 E6013
(EN 499) 	 (E 42 0 RR 12) 
(DIN 1913) 	 (E 51 32 RR 6) 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
1,6x300	 4332162010		  239
2,5x350	 4332253400		  240 
3,2x450	 4332324400		  130 
 
 

 Stabelektrode OK 46.00
Universalelektrode mit Rutilzellulose-Umhüllung für alle Schweiß-
positionen, auch fallend. Sehr gut für Heft- und Montagearbeiten 
geeignet. Gute Spaltüberbrückung, unempfindlich gegen Zunder,  
Primer und Zink. Meist verwendet im leichten Metallbau  
(Schlossereien usw.). 
 

 

EN ISO 2560-A	 E 38 0 RC 11 
SFA/AWS A5.1 	 E6013
(EN 499) 	 (E 38 0 RC 11) 
(DIN 1913) 	 E 43 32 R(C)3) 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
2,5x350	 4600253200		  312
3,2x350	 4600323200		  189 
4,0x450	 4600403200		  121 
 
 

OK Gasrod 98.70
Gasschweißstab für Bleche und Rohre bei erhöhten Anforderungen  
an die Schweißnaht. Gute Zähigkeitseigenschaften durch niedrigen  
C-Gehalt.

 

EN 12536 	 0 II 
(DIN8554) 	 (G II)
AWS A5.2 	 R60 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
1,6x1000	 987016R150		  200
2,5x1000	 987025R150		  130 
3,0x1000	 987030R150		  125
4,0x1000	 987040R150		  80 
 
 
 
 

Schweißzusätze für  
un- und niedriglegierte Stähle 

Stabelektrode OK 48.00
Basische Stabelektrode mit ausgezeichneten Schweißeigenschaften  
und hohen mechanisch-technologischen Gütewerten. Die Umhüllung  
ist feuchteresistent und gewährleistet nach Rücktrocknung oder aus 
dem VacPac™ sehr geringe Wasserstoffanteile. Sehr leicht zu 
kontrollieren bei Wurzel- und Zwangslagenschweißungen, Wurzel
schweißungen auch am Minuspol möglich. Stabiler, konzentrierter  
und spritzerarmer Lichtbogen, sehr angenehm zu verarbeiten auch  
bei niedrigem Schweißstrom.

EN ISO 2560-A	 E 42 4 B 42 H5 
SFA/AWS A5.1 	 E7018
(EN 499) 	 (E 42 4 B 42 H5) 
(DIN 1913) 	 (E 51 53 B 10) 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
2,5x350	 4800253000		  171
3,2x350	 4800323000		  115 
4,0x450	 4800404000		  86 
 
 

Stabelektrode OK 53.16 Spezial
Basische Doppelmantelelektrode mit ausgezeichneten Schweiß- 
eigenschaften, sehr stabiler und konzentrierter Lichtbogen. Sehr gut  
für Wurzel- und Zwangslagenschweißungen geeignet. Für Gleich-  
und Wechselstrom, keine Neigung zum Kleben. Leichte Handhabung, 
sehr geringe Spritzerbildung, leichte Schlackenlöslichkeit bei sehr gutem 
Nahtaussehen mit kerbfreien Übergängen. Universalelektrode  
für Werkstatt- und Montagearbeiten im Stahl- und Behälterbau.

 

EN ISO 2560-A	 E 38 2 B 32 
SFA/AWS A5.1 	 E7016
(EN 499) 	 (E 38 2 B 32) 
(DIN 1913) 	 (E 51 43 B (R) 10) 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
2,5x350	 5316253400		  200
3,2x350	 5316323400		  125 
4,0x450	 5316404400		  80 
 
 

Drahtelektrode OK AristoRod™ 13.29
Unverkupferter, hochfester Massivdraht zum Schweißen von  
Feinkornbaustählen mit einer Streckgrenze von 420-690 N/mm². 
Hervorragende Schweiß- und Fördereigenschaften!

 

EN ISO 16834-A	 G 69 4 M Mn3Ni1CrMo 
SFA/AWS A5.28 	 ER100SG
(EN 12534) 	 (G 69 4 M Mn3Ni1CrMo) 

Abm. mm	 Verpackung/Spule	 Artikelnummer
1,0 mm	 Korbspule BS300 18 kg		 1B29106910
1,2 mm	 Korbspule BS300 18 kg		 1B29126910 
1,2 mm	 MarathonPac 250 kg		 1B29129320 
 
 
 

Stabelektrode OK Femax 33.80
Rutile Hochleistungselektrode mit 180 % Ausbringung für Stumpf-  
und Kaltnähte. Ergibt glatte Nähte bei leicht löslicher Schlacke.  
Sehr wirtschaftlich bei großer Ausziehlänge. Durchmesserauswahl  
für Kehlnähte: Elektrodendurchmesser = gewünschtes a-Maß + 0,5 mm. 
Auf Anfrage auch zum Schwerkraftschweißen erhältlich  
(Länge 700 mm). 
 
 

EN ISO 2560-A	 E 42 0 RR 73 
SFA/AWS A5.1 	 E7024
(EN 499) 	 (E 42 0 RR 73) 
(DIN 1913) 	 (E 51 32 RR 11 180) 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
3,2x350	 3380324000		  91
4,0x350	 33804570C0		  70 
6,0x450	 33806070C0		  46 
 
 

Drahtelektrode OK AristoRod™ 12.50
Unverkupferte MAG-Drahtelektrode. Blanke, mangan-silizium-legierte 
Drahtelektrode der Güte G3Si1 für das Metall-Schutzgasschweißen mit 
den Schutzgasgruppen M2, M3, oder C1 nach EN 439. Geeignet für 
das Verbindungsschweißen von allgemeinen Baustählen, Rohrstählen, 
Schiffbaustählen und Feinkornbaustählen mit maximalen Streckgrenzen 
von 420 N/mm². Besonders für Anwendungen mit hohen Schweiß
strömen. Hervorragend Im MarathonPac™ für den Betrieb am Roboter.

 

EN 440	 G 42 5 M G3Si1 / G 38 4 C G3Si1 
SFA/AWS A5.18	 ER70S-6
Werkstoffnummer 	 1.5125 
(DIN 8559) 	 (SG 2) 

Abm. mm	 Verpackung/Spule	 Artikelnummer
0,8 mm	 Korbspule BS300 15 kg		 1A50108710
1,0 mm	 Korbspule BS300 18 kg		 1A50106910 
1,0 mm	 MarathonPac 250 kg		 1A50109320
1,2 mm	 Korbspule BS300 18 kg		 1A50126910 
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Schweißzusätze für  
verschleißfeste Auftragungen

Drahtelektrode OK Autrod 13.91
Chromlegierte Massivdrahtelektrode, liefert ein martensitisches 
Schweißgut für verschleißfeste Auftragungen bei Kombinationen  
aus Reibverschleiß und Schlagbeanspruchung. Nur im weich- 
geglühten Zustand spanend bearbeitbar, sonst nur durch Schleifen.  
Für Baggerzähne und -schneiden, Auftragungen auf Verschleißteile  
aus Manganhartstahl bei Abrasion, Förderschnecken, Schlagbohrmeißel, 
Schnittwerkzeuge für Kaltarbeit, Rollen, Nocken, Prallplatten usw. 

EN 14700 	 S Fe8 
Werkstoffnummer 	 1.4718
(DIN 8555) 	 (MSG6-GZ-60) 

Abm. mm	 Verpackung/Spule	 Artikelnummer
1,0 mm	 Korbspule BS300 15 kg		 1391107700
1,2 mm	 Korbspule BS300 15 kg		 1391127700 
1,2 mm	 MarathonPac 250 kg		 1391129320 
 
 
 

Drahtelektrode OK Autrod 16.95
Drahtelektrode für das Verbindungs- und Auftragschweißen an art
gleichen Stählen, Manganhartstählen und hitzebeständigen Cr- und CrNi-
Stählen (z. B. im Abgasanlagenbau) sowie Austenit-Ferrit-Verbindungen 
(Schwarz-Weiß-Verbindungen) bei Betriebstemperaturen bis 300 °C. Das 
Schweißgut ist zunderbeständig bis ca. 850 °C. Keine ausreichende Be-
ständigkeit gegen schwefelhaltige Gase bei Temperaturen über 500 °C. 
Beständig gegen Seewasser und verdünnte Säuren. Das Schweißgut ist 
kaltverfestigend und verschleißfest; sehr gut für Pufferlagen.

EN ISO 14343-A	 G 18 8 Mn 
EN 14700	 S Fe10 
SFA/AWS A5.9 	 ~ ER307 
Werkstoffnummer 	 1.4370 

Abm. mm	 Verpackung/Spule	 Artikelnummer
1,0 mm	 MarathonPac Mini 100 kg		 1695109500
1,0 mm	 Korbspule BS300 15 kg		 1695109820 
1,2 mm	 MarathonPac Mini 250 kg		 1695129320
1,2 mm	 Korbspule BS300 15 kg		 1695129820 
 

Stabelektrode OK 83.53
Basisch umhüllte Stabelektrode für Hartauftragungen gegen stark schmir-
gelnden Verschleiß, auch in Kombination mit Schlag- und Druckbean
spruchung. Sehr leicht zu verarbeiten, die Elektrode kann aufgelegt 
verschweißt werden. Sehr gute Zündeigenschaften und sehr stabiler 
Lichtbogen mit geringem Spritzeraufkommen. Typische Anwendungen  
sind Gesteinsbrecher, Betonrecycling-Anlagen, Bohrköpfe der geologisch
en Erkundung, Bergbau- und Erdbewegungsmaschinen (Baggerteile), 
Pflugscharen, Förderschnecken, Brecher und Schredderanlagen usw.

EN 14700 	 E Z Fe2 
(DIN 8555) 	 (E6UM60GP) 
 
 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
3,2x350	 8353324030		  90
4,0x350	 8353404020		  60 
 
 
 
 
 

Schweißzusätze  
für Gusseisen

Stabelektrode OK 92.18
Basisch graphitische Reinnickel-Elektrode für Gusseisenschweißungen 
ohne oder mit geringer Vorwärmung. Für Fertigungs-, Konstruktions- 
und Reparaturschweißungen insbesondere bei Grau- und Temperguss. 
Auch zum Puffern der Nahtflanken bei Mischverbindungen mit Stählen. 
Nach Abpuffern der Gussseite mit NiFe weiterschweißen (OK 95.28,  
OK 92.60, OK Tubrodur 15.66). Das mehrlagige Schweißgut ist gut 
spanend bearbeitbar, Härte ca. 130 - 170 HB.	  

EN ISO 1071 	 E C NiCI 3 
SFA/AWS A5.15 	 ENiCI
(DIN 8573) 	 (E NiBG 11) 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
2,5x350	 92182520L0		  41
3,2x350	 92183230L0		  24 
4,0x450	 92184030G0		  47 
 
 
 
 
 

Stabelektrode OK 61.30
Austenitische Stabelektrode für nichtrostende Cr- und CrNi-Stähle.  
Gute Beständigkeit gegen interkristalline Korrosion, bei Nasskorrosion 
bis 350 °C einsetzbar. Molybdän-frei, deshalb gut beständig gegen 
Salpetersäure. Meist für artähnliche CrNi18/10-Stähle eingesetzt.  
Leicht zu verarbeiten, sehr gutes Zünd- und Wiederzündverhalten, 
selbstabhebende Schlacke, gut polierbar. 
 

EN 1600 	 E 19 9 L R 1 2 
SFA/AWS A5.4 	 E308L-17
Werkstoffnummer 	 1.4316 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
1,6x300	 61301620L0		  77
2,5x300	 61302520L0		  37 
3,2x350	 61302330L0		  141 
 
 
 

Stabelektrode OK 61.80
Stabilisierte, niedriggekohlte Elektrode für den chemischen Behälter-  
und Apparatebau. Meist für artähnliche CrNiTi- und CrNiNb-Stähle 
eingesetzt. Die Stabilisierung mit Niob erlaubt den Einsatz bei höheren 
Temperaturen, bei Nasskorrosion bis 400 °C einsetzbar. Gute 
Beständigkeit gegen interkristalline Korrosion. Das Schweißgut ist  
wegen der Niob-Stabilisierung nicht polierfähig, dann unstabilisierte  
19 9 L / 308L - Typen verwenden. 

EN 1600 	 E 19 9 Nb R 1 2 
SFA/AWS A5.4	 E347-17
Werkstoffnummer 	 1.4551 
 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
2,5x350	 61802520L0		  38
3,2x350	 61803230T0		  47 
4,0x450	 61804030G0		  31 
 
 

Stabelektrode OK 63.30
Austenitische, kernstablegierte Stabelektrode mit geringem Delta-
ferritanteil (FN 3-10) für chemische Anwendungen und den Schiffbau. 
Meist für artähnliche unstabilisierte CrNi- und CrNiMo-Stähle verwendet. 
Auch für Titan- oder Niob-stabilisierte CrNi- und CrNiMo-Stähle bis  
400 °C einsetzbar. Sehr gutes Zünd- und Wiederzündverhalten,  
leichte Handhabung und selbstabhebende Schlacke. 
 

EN 1600 	 E 19 12 3 L R 1 2 
SFA/AWS A5.4 	 E316L-17
Werkstoffnummer 	 1.4430 
 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
1,6x300	 63301620L0		  93
2,5x300	 63302520L0		  36 
3,2x350	 63303230T0		  46 

 
 
 

Schweißzusätze  
für hochlegierte Stähle (rostfrei)

Stabelektrode OK 63.80
Niob-stabilisierte CrNiMo-Elektrode, speziell für den chemischen 
Apparate- und Behälterbau, gute Beständigkeit gegen interkristalline 
Korrosion, bei Nasskorrosion bis 400 °C einsetzbar. Meist für 
artähnliche, stabilisierte CrNiMo- und CrNi-Stähle verwendet.  
Nicht ausreichend beständig gegen Salpetersäure, das Schweißgut  
ist nicht polierbar. 
 

EN 1600 	 E 19 12 3 Nb R 3 2 
SFA/AWS A5.4 	 E318-17
Werkstoffnummer 	 1.4576 

Abm. mm	 Artikelnummer	 Stück/Paket
2,5x300	 63802520L0		  38
3,2x350	 63803230T0		  46 
4,0x350	 63804030G0		  31 
 
 
 

Drahtelektrode OK Autrod 316LSi
Austenitische Drahtelektrode für artähnliche stabilisierte und  
nicht stabilisierete CrNi-und CrNiMo-Stähle, insbesondere im 
Chemieanlagenbau. Hitze-und zunderbeständig bis 800 °C, bei 
Nasskorrosion bis 400 °C einsetzbar. Nicht ausreichend beständig 
gegen Salpetersäureangriff. 
 
 

EN ISO 14343-A 	 G 19 12 3 L Si 
SFA/AWS A5.9 	 ER316LSi
Werkstoffnummer 	 1.4430 
(DIN 8556) 	 (SG X 2 CrNiMo 19 12) 

Abm. mm	 Verpackung/ Spule	 Artikelnummer
0,8 mm	 Korbspule BS300 15 kg		 1632089820
1,0 mm	 MarathonPac Mini 100 kg		 1632109500 
1,0 mm	 Korbspule BS300 15 kg		 1632109820
1,6 mm	 Korbspule BS300 15 kg		 1632169820 
 

WIG-Schweißstab OK Tigrod 316LSi
Austenitischer WIG-Schweißstab für artähnliche stabilisierte und 
nichtstabilisierte CrNi- und CrNiMo-Stähle, insbesondere im 
Chemieanlagenbau. Hitze- und zunderbeständig bis 800 °C. Bei 
Nasskorrosion bis 400 °C einsetzbar. Nicht ausreichend beständig 
gegen Salpetersäureangriff.  
 
 
 

EN ISO 14343-A 	 W 19 12 3 L Si 
SFA/AWS A5.9 	 ER316LSi
Werkstoffnummer 	 1.4430 
(DIN 8556) 	 (SG X 2 CrNiMo 19 12) 

Abm. mm	 Artikelnummer
1,2x1000	 163212R150
1,6x1000	 163216R150 
2,0x1000	 163220R150
2,4x1000	 163224R150 
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Frischlufteinheiten für New-Tech™

ESAB empfiehlt immer eine Frischlufteinheit zu verwenden,  
damit ein größtmöglicher Schutz vor Schweißrauchen garantiert ist.

 
Die ESAB Frischlufteinheiten sind optimiert worden, um noch mehr Komfort und Sicherheit bieten zu können. 
Die Air 160 bietet 160 Liter Luft pro Minute, um eine angenehme Arbeitsumgebung zu schaffen.  
Die Einheit wiegt nur 1 kg, aber hält in der schwersten Umgebung stand. Die Einheit wird mit einem  
P3 Filter mit einer außerordentlichen Filtrationskapazität ausgeliefert. Die Batterie, welche eine Betriebsdauer 
von 8 Stunden hat, kann separat von der Motoreinheit aufgeladen werden; d.h. es kann in 2 Schichten 
gearbeitet werden. Die Frischlufteinheit kann zusammen mit New-Tech, Eye-Tech, Albatross oder WeldEasy-
Helmen verwendet werden. 

Air 160-8H Komplett beinhaltet Motoreinheit, 8 Std. Batterie, Aufladegerät, Gurt, Komfort-Pad,  
1 St. P3-Filter und 1 St. Vorfilter. 

 
Die Air 190 liefert 190 Liter Luft pro Minute und ermöglicht so eine angenehme Arbeitsumgebung.  
Die Air 190 ist mit einem hörbaren und sichtbaren Alarm ausgestattet, der meldet, wenn die Luftstromzufuhr 
blockiert ist oder die Batterie leer wird. Wenn Sie die 8 Std. Batterie verwenden, können Sie 8 Stunden  
arbeiten – die Batterie kann separat von der Motoreinheit aufgeladen werden. Die Einheit ist mit einem P3 Filter 
mit außergewöhnlich hoher Filtrationskapazität ausgestattet. 

Air 190-5H Komplett beinhaltet Motoreinheit, 5 Std. Batterie, Aufladegerät, Gurt, Komfort-Pad,  
1 St. P3 Filter und 1 St. Vorfilter. Air 190-8H Komplett beinhaltet Motoreinheit, 8 Std. Batterie,  
Aufladegerät, Gurt, Komfort-Pad, 1 St. P3-Filter und 1 St. Vorfilter. 

 
Die Air 200 ist geprüft nach EN 12491:1998. Die Einheit ist mit einem visuellen und akustischen Alarm 
ausgestattet, der meldet, wenn die Luftstromzufuhr blockiert ist oder die Batterie leer wird.  
Die Air 200 liefert 200 Liter Luft pro Minute und garantiert so eine angenehme Arbeitsumgebung.  
Die Einheit ist mit einer 8 Std. Batterie ausgerüstet. Das „intelligente“ Ladegerät bürgt für eine  
lange Lebensdauer der Batterie und verhindert das Überladen. 

Die Air 200 Komplett beinhaltet Motoreinheit, 8 Std. Batterie, Intelligentes Aufladegerät, Gurt, Komfort-Pad, 
1 St. P3-Filter und 1 St. Vorfilter.

Neue Technologie  
mit mehr Komfort
New-TechTM Schweißerschutzhelme sind völlig neu  

entwickelte Automatikschweißerschutzhelme von ESAB.

Ein Ergebnis aus umfangreicher Forschung und Entwicklung – 

angepasst an die Anforderungen und Anwendungen der 

Anwender, bieten die New-Tech™ Helme eine Reihe neuer 

Funktionen, welche diese Helme einzigartig machen.

Die neue ADC-Technologie  

(Angular Dependence Compensation = 

Winkelabhängigkeitskompensation)  

der ESAB New-TechTM 9-13 ADC und 6-13 ADC Reihe  

bietet eine einheitliche Abdunkelung –  

sowohl in der Höhe als auch in der Breite;  

d.h. keine hellen oder dunklen Stellen mehr.  

Mehr Freiraum im Nasen- und Mundbereich  

verhindert die Anreicherung von CO2  

im Helminneren.

Die Helme der New-Tech-Serie sind so geformt,  

dass Hitze und Schweißrauch keine Chance zum  

Eindringen haben. Das Kopfband gibt dem  

Schweißer die Möglichkeit, den Helmabstand  

zum Gesicht selbst zu bestimmen.

ESAB New-Tech™

Air 200 8H Komplett	 0700 002 999 
Air 200 Motoreinheit	 0700 002 079
Air 200 8H Batterie	 0700 002 080 
Air 200 HD Luftschlauch	 0700 002 081
Air 200 12H HD Batterie	 0700 002 082 

Air 190 - 5H Komplett	 0700 002 927 
Air 190 - 8H Komplett	 0700 002 928 
 

Air 160 - 8H Komplett	 0700 002 926 
 

ESAB Air 160

ESAB Air 190

ESAB Air 200

Der New-Tech™ Helm ist ein völlig neu entwickelter Schweißer-
schutzhelm von ESAB, einem der Marktführer im Bereich  
persönlicher Schutzausrüstung. 

Ein Ergebnis aus umfangreicher Forschung und Entwicklung –  
angepaßt an die typischen Anwendungen und Anforderungen  
an den Komfort der Anwender, bieten die ESAB New-Tech™  
Helme eine Reihe neuer Funktionen, welche diese Helme  
einzigartig machen.

Die neue „Angular Dependence Compensation“ (ADC) 
(Winkelabhängigkeitskompensation) der ESAB New-Tech™ 9-13 ADC 
und 6-13 ADC garantiert, dass die ausgewählte Schutzstufe die 
gesamte Breite und Höhe des LCD-Filters einnimmt. Die Form der 
Helmschale gibt dem Anwender mehr Freiraum – dadurch weniger 
Ansammlung von CO2. 

l  Großes Sichtfeld 

l  Leichtgewicht

l � Exzellenter Gesichts-, Nacken- und Ohrenschutz

l � �New „Angular Dependence Compensation“ (ADC)  
bei New-Tech™ 9-13 ADC und 6-13 ADC

New-Tech 11 	 0700 000 283  
New-Tech 9-13 	 0700 000 282 
New-Tech 9-13 ADC 	 0700 000 281 
New-Tech 6-13 ADC 	 0700 000 280 
 

Schweißband New-Tech 	 0700 000 226
Aussenschutzscheiben 	 0700 000 227 
Innenschutzscheiben 	 0700 000 228 
 

New-Tech™ 11

New-Tech™ 9-13

New-Tech™ 9-13 ADC

New-Tech™ 6-13 ADC
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Vorsatzglas 98 x 75 Glas  Pk 100	 0000 915 058 
Vorsatzglas 98 x 75 Kunststoff  Pk 100	 0000 915 097
Vorsatzglas 60 x 110 Glas  Pk 25	 0291 102 701 
Vorsatzglas 60 x 110 Kunststoff  Pk 100	 0160 307 001
Vorsatzglas 90 x 110 Glas  Pk 100	 0760 031 040 
Vorsatzglas 90 x 110 Kunststoff  Pk 100	 0160 307 004
Vorsatzglas 51 x 108 (41/4” x 2”) Glas  Pk 25	 0760 031 010 
Vorsatzglas 51 x 108 (41/4” x 2”) Kunststoff  Pk 100	 0160 307 002
Vorsatzglas 50 x 105 Glas  Pk 100	 0590 028 221 
Vorsatzglas 50 x 105 Kunststoff  Pk 100	 0590 028 222
Vorsatzglas Durchmesser 50 mm Glas  Pk 50	 0000 665 600 
Vorsatzglas Durchmesser 50 mm Kunststoff  Pk 50	 0000 665 618
Vorsatzglas CR39 108 x 83 (41/4” x 31/4”)  Pk 10	 0701 416 350 
Vorsatzglas CR39 108 x 83 (41/4” x 31/4”)  Pk 100	 0701 416 351
Vorsatzglas Lam 108 x 83 (41/4” x 31/4”)  Pk 10	 0701 416 341 
Vorsatzglas Lam 108 x 51 (41/4” x 2”)  Pk 2	 0701 413 198
Vorsatzglas Lam 108 x 83 (41/4” x 31/4”)  Pk 2	 0701 413 211 
 

Gläser und Schutzbrillen und Handschuhe

Heavy-Duty Black
Aus schwarzem, festen Rindsleder. 
Geschützte KEVLAR Nähte, keine 
störenden Nähte im Fingerbereich,  
hoher Tragekomfort. Kategorie 2. 

Heavy-Duty Black	 0467 222 007 
 
 

WIG Supersoft
WIG Supersoft aus extra weichem 
Ziegenleder. Dreifach vernäht mit 
KEVLAR. 13 cm lange Stulpe. Keine 
störenden Nähte im Fingerbereich.  
Gerade eingesetzter Daumen, gute 
Passform. Kategorie 2. 

WIG Supersoft	 0700 005 006 
 

Antispritzerspray, Düsenschutz und Zangen

ESAB Pre-Weld
Das ESAB Pre-Weld Spray ist mehr als ein herkömm-
liches Antispritzerspray. ESAB hat ein Produkt 
entwickelt, dass eine viel höhere Konzentration der 
aktiven Substanz hat, als jedes andere verfügbare 
Produkt. Es verdunstet nicht auf dem Werkstück –  
es gibt außerordentlichen Schutz. Es besteht aus 
Pflanzenöl und enthält keine gefährlichen und 
schädlichen Substanzen. Die Flüssigkeit ist silikonfrei 
und wasserlöslich – keine Probleme mit Lackierungen 
oder anderen Behandlungen. 

Die Spraydose beinhaltet 600 ml aktive Flüssigkeit – 
keine Lösungsmittel. Diese Flüssigkeit wird in einem 
Aluminiumbeutel innerhalb der Dose gehalten.  
Der Druck, welcher den Beutel umgibt, presst die 
Flüssigkeit beim Sprühen hinaus, es bleibt kein Rest  
in der Dose!

ESAB Pre-Weld 600 ml	 0700 013 013 
ESAB Pre-Weld 10 Liter	 0700 013 014
ESAB Pre-Weld 25 Liter	 0700 013 015 
Ablasshahn für 10 Liter	 0700 014 017
Ablasshahn für 25 Liter	 0700 014 018 
Handsprühflasche 	 0000 138 408 
 

ESAB Eco-Tech
Das ESAB Eco-Tech ist ein Hochleistungs-Antispritzer-
spray, welches totale Sicherheit bietet – für den 
Schweißer sowie für die Umwelt. Es ist druckluft-
betrieben und folglich nicht brennbar. Die lösungsmittel
freie Flüssigkeit vor dem Schweißen dünn auftragen. 
Eco-Tech ist wasserbasiert und enthält nichts, was 
nachträgliches Anstreichen, Galvanisieren oder andere 
Behandlungen be-/ verhindert. 

ESAB Eco-Tech 300 ml	 0700 013 007 
ESAB Eco-Tech 10 Liter	 0700 013 008
ESAB Eco-Tech 25 Liter	 0700 013 009 
Ablasshahn für 10 Liter	 0700 014 017
Ablasshahn für 25 Liter	 0700 014 018 
Handsprühflasche 	 0000 138 408 
 
 

ESAB High-Tech
ESAB High-Tech wurde auf wasserlöslicher Basis 
hergestellt. Alle Bestandteile sind vollkommen ungiftig 
und nicht entflammbar. Geprüft nach 88/379 EEC.  
Als Treibmittel ist Druckluft eingesetzt. Kombiniert auf 
selbstständige Weise hohe Effizienz mit dem Schutz  
der Umwelt und der Gesundheit des Schweißers.  
Haftet auch an kritischen Stellen, temperaturbeständig, 
silikonfrei, guter Kühleffekt und in allen Positionen 
sprühbar. 

ESAB High-Tech 400 ml	 0760 025 500 
ESAB High-Tech 10 Liter	 0760 025 010
ESAB High-Tech 25 Liter	 0760 025 025 
Handsprühflasche	 0000 138 408 
 
 
 

ESAB Jig & Tool protection –
Düsenschutzspray
Das ESAB Jig & Tool erhöht die Lebensdauer von 
Gasdüsen erheblich. Das Spray trocknet schnell und 
hinterlässt eine hitzebeständige Schicht (1.300 °C) –  
es brennt nicht weg! Kaum ein Spritzer haftet an  
der Oberfläche und falls doch, reicht ein einfaches 
Abwischen mit dem Handschuh, um ihn leicht zu 
entfernen.

ESAB Jig & Tool Düsenschutzspray 400 ml	 0700 013 016 
 
 

ESAB Spatter shield –
Düsenschutz-Dip
Das ESAB Jig & Tool erhöht die Lebensdauer von 
Gasdüsen erheblich. Das Spray trocknet schnell und 
hinterlässt eine hitzebeständige Schicht (1.300 °C) –  
es brennt nicht weg! Kaum ein Spritzer haftet an  
der Oberfläche und falls doch, reicht ein einfaches 
Abwischen mit dem Handschuh, um ihn leicht zu 
entfernen.

ESAB Spatter shield Düsenschutz-Dip 250 ml	 0700 013 017 
 
 

CO-Zangen fix
Ideales Arbeitswerkzeug für jeden 
Schutzgasschweißer. Sauberes Ablängen 
des Schweißdrahtes, einfaches Entfernen 
von Rückbrandstellen. Entfernen von 
Schweißspritzern aus der Gasdüse, 
leichter Austausch von Kontakt- und 
Gasdüsen sowie Düsenstöcken.  
Verfügbar in 2 Größen. 

Fix 1 12-15 mm	 0760 022 100 
Fix 2 15-18 mm	 0760 022 200 
 

Vorsatzgläser
Vorsatzgläser in unterschiedlichen 
Größen. Qualitativ hochwertige Gläser 
für optimalen Schutz und gute Sicht. 

 
 
 

Universal Tool
Diese Zangen wurden speziell für das  
MIG/MAG-Schweißen hergestellt.  
Sauberes Ablängen des Schweißdrahtes, 
einfaches Entfernen von Rückbrandstellen, 
Entfernen von Schweißspritzern aus der 
Gasdüse, leichter Austausch von Kontakt- 
und Gasdüsen, sowie Düsenstöcken.

Universal Tool	 0000 134 716 
Universal Tool Mini	 0000 139 054 
 

ESAB Basis Schutzbrillen
In drei verschiedenen Tönungen lieferbar.  
Eigenschaften: Sportliches Design, Leicht,  
Preiswert

Entspricht EN 166, Optische Klasse: 2

Klar	           	 0700 012 017 
Rauchglas      		  0700 012 018
Bernsteingelb 		  0700 012 019 
 
 
 
 
 
 

Professionelle ESAB Schutzbrillen
In vier verschiedenen Tönungen lieferbar.  
Eigenschaften: Sportliches Design, Weiche Bügelenden,  
Leichtes Gestell inklusive Brillenband, Extrem flexibel und haltbar

Entspricht EN 166, Optische Klasse: 1 

Klar	           	 0700 012 013 
Rauchglas      		  0700 012 014
Bernsteingelb 		  0700 012 015 
Shade 5         		  0700 012 016 
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